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VALIDADE CARGA HORARIA CREDITOS

MODALIDADE DE OFERTA

2013/ 1 Total: 30 Semanal: 2 2 (X) Semestral ( ) Anual
PRE-REQUISITOS: CO-REQUISITOS:
Tecnologia de Fabricacdo Mecanica | (Nao ha)
EMENTA

Introducdo a automatizacdo e ao comando numérico. Componentes mecanicos e
eletrénicos das maquinas CNC. Programacédo de maquinas CNC. Tecnologia de grupo.
Sistemas flexiveis de manufatura. Linhas de producao automatizada.

CONTEUDO PROGRAMATICO: Unidade / Sub-unidade / N°® de aulas por contetido

UNIDADE 1 — Introducgao a fabricacao assistida por computador 2ha
1.1 Normas de segurancga e equipamentos de protegéo individual.
1.2 Regras de utilizagcao do laboratério.
1.3 Tipos de maquinas CNC (Comando Numérico Computadorizado).
1.4 Componentes mecanicos e eletrénicos das maquinas CNC.
1.5 Ferramentas e acessorios das maquinas CNC.
UNIDADE 2 — Producao automatizada 4ha
3.1 Linhas de producao
3.2  Sistemas flexiveis de manufatura
3.3  Tecnologia de grupo
UNIDADE 3 — Programagao de maquinas CNC 8ha
2.1 Introducéo a automatizagéo e ao comando numeérico.
2.2 Linguagens de programacao CNC.
2.3 Elaboracao de programas CNC.
2.4 Simulagao de programas CNC em 2D e 3D.
UNIDADE 4 — Fabricacao de pegas assistidas por computador 12ha
4.1 Fabricacao de pecas por torneamento CNC
4.2 Fabricacao de pecas por fresamento CNC

(Sao previstas ainda 4 horas-aula para realizagido de provas sobre o conteido ministrado)

OBJETIVOS: A disciplina devera possibilitar ao estudante

Conhecer normas de seguranga em processos de fabricagdo CNC;

Utilizar equipamentos de protecao individual adequados para cada processo;
Conhecer componentes mecénicos e eletrdnicos das maquinas CNC;
Ajustar ferramentas e acessorios as maquinas;

Citar caracteristicas de uma produgédo automatizada;




o Elaborar e simular programas usando linguagens de programacao CNGC;
« Fabricar pegas assistidas por computador em tornos e fresadora.
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