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EMENTA

Instrumentos de medida. Desempenho de instrumentos. Transducdo, transmissao e
tratamento de sinais. Instrumentos e técnicas de medicdo de grandezas mecanicas.
Medicao de deslocamento, movimento, forgca, torque, pressao, vazéo, fluxo de massa,
temperatura, fluxo de calor e umidade. Elementos finais de controle. Aplicacées
industriais.

CONTEUDO PROGRAMATICO: Unidade / Sub-unidade / N°® de aulas por contetdo

UNIDADE 1 — Introdugéo e aplicagbes de instrumentos de medida. 4 h-a
1.1 — Monitorando processos.
1.2 — Controlando processos.
1.3 — Maquinas e processos auxiliados por computador.
UNIDADE 2 — Descricéao de instrumentos de medida. 4 h-a
2.1 — Elementos de um instrumento.
2.2 — Instrumentos discretos, digitais e analdgicos.
2.3 — Configuragéo de entrada e saida de instrumentos de medida.
2.4 — Correcgao de interferéncias e perturbagdes.
UNIDADE 3 — Caracterizagao de desempenho de instrumentos. 6 h-a
3.1 — Modelamento matematico.
3.2 — Métodos de analise de resposta.
3.3 — Funcéo de transferéncia.
3.4 — Instrumentos de primeira ordem. Resposta ao degrau e a rampa.
3.5 — Instrumentos de segunda ordem. Resposta em freqiiéncia e ao impulso.
3.6 — Resposta em forma generalizada. Resposta a transientes.
UNIDADE 4 — Dispositivos de medida. 6 h-a
4.1 — Presenca e colisao.
4.2 — Posicao e movimento (velocidade e aceleracao).
4.3 — Forga e torque.
4.4 — Massa e volume.
4.5 — Nivel.
4.5 — Pressao e vazao.
4.6 — Temperatura.



UNIDADE 5 — Elementos finais de atuagao. 4 h-a
(Sao previstas ainda 6 horas-aula para a realizacao das avaliagées.)

OBJETIVOS: A disciplina devera possibilitar ao estudante

uma melhor compreensdo dos instrumentos de medida industriais;
estudar alguns dos métodos de modelagem de instrumentos;

proceder a andlise dos principais tipos de instrumentos, bem como de sistemas aos
quais pertencem (estudo de caso);

analisar a resposta de instrumentos de primeira e segunda ordens;
estudar os principais tipos de dispositivos de medida encontrados nas industrias;
estudar os principais tipos de elementos finais de controle.
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