4

CEFET-MG

SERVICO PUBLICO FEDERAL - ~I\IIINISTERIOIDA EDUCAGCAO
CENTRO FEDERAL DE EDUCACAO TECNOLOGICA DE MINAS GERAIS
CURSO DE ENGENHARIA MECATRONICA

PLANO DE CURSO Campus V — DIVINOPOLIS

DISCIPLINA: Metrologia

CODIGO: PRAQ2

EIXO: 9. Projeto e automacgao

PERIODO: 2°

VALIDADE CARGA HORARIA CREDITOS MODALIDADE DE OFERTA
2013/2 Total: 30 Semanal: 2 2 (X) Semestral ( ) Anual
PRE-REQUISITOS: CO-REQUISITOS:

(N&o ha)

(N&o ha)

EMENTA

Metrologia mecéanica dimensional. Sistema de ajustes e tolerancias. Tolerancias de forma.
Posicdo e orientacdo. Definicbes e técnicas de medicdo, calibracdo e incertezas na medicao.
Unidades e padrées fundamentais Sl. Blocos, padrées e principios de interferometria.
Instrumentos convencionais. Comparadores e calibradores: projeto e dimensionamento.
Estatistica basica e principios de controle de qualidade. Metrologia da superficie: acabamento

superficial. Medi¢

a0 as trés coordenadas.

CONTEUDO PROGRAMATICO: Unidade / Sub-unidade / N° de aulas por contelido

UNIDADE 1 — Metrologia mecéanica dimensional
1.1 - Unidades e padrées fundamentais
1.2 - Definigdes e técnicas de medigao
1.3 — Instrumentos de medigao

1.4 - Com
1.5 — Med

paradores e calibradores
icao as trés coordenadas.

UNIDADE 2 — Erros e incertezas de medicao
2.1 Conceitos basicos de estatistica

2.2 Erro s

istematico, tendéncia e correcao

2.3 Erro aleatério, incerteza-padrao e repetitividade

2.4 Resultados de medicoes diretas e indiretas
UNIDADE 3 — Calibracao dos sistemas de medicao

3.1 Blocos-padrao e principios de interferometria

3.2 Calibracao, verificacao, ajuste e regulagem
UNIDADE 4 — Sistemas de tolerancias e ajustes

4.1 — Sistemas Eixo-Base e Furo-Base

4.2 — Tolerancias geométricas: forma, posicao, orientagao e batimento
UNIDADE 5 — Metrologia de superficie

5.1 — Parametros de rugosidade
UNIDADE 6 — Controle de qualidade

6.1 — Especificacdo de qualidade

6.2 — Inspegao e controle estatistico de processo

6.3 - Cartas de controle por atributos e variaveis

(Sao previstas ainda 4 horas-aula para realizagao de provas sobre o contetido ministrado.)

8 ha

6 ha

2 ha

4 ha

2 ha

4 ha




OBJETIVOS: A disciplina devera possibilitar ao estudante

e |dentificar e interpretar a simbologia adotada em metrologia para a especificacdo de
tolerancias dimensionais e do acabamento superficial de pecas;
e Especificar as tolerancias dimensionais e a rugosidade de pecas em funcido do tipo de
aplicacao;
e Tratar os dados provenientes de medicbes em metrologia mecanica usando técnicas
apropriadas da estatistica basica. ]
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